POLISH CENTRE FOR
TESTING AND CERTIFICATION

CERTIFICATE

No. JBS - 183/7/2024

This Certificate cancels and replaces Certificate No. JBS - 183/6/2023.

This is to certify that:

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle

(certified locations listed in Annex to the certificate)

is in confermance-with

PN-EN 1SO 9001:2015-10, PN-EN 1SO 45001:2024-02
and PN-EN 1SO 14001:2015-09

in the following scope of activities:

design, production, delivery
of apparatus and industrial devices
as well as components for machinery equipments
and wind power stations

The audit carried out by the Polish Centre of Testing and Certification-has-affored-evidence of the above:

This Certificate shall remain valid provided
that above standards are respected by the Organization.

This certificateis valid:

from 22.07:2024-to 30.06.2025
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SYSTEMOW
ZARZADZANIA

———
AC 019

Issued under the Contract No. 0209/JBS/8/2022
Date of certification decision: 24.05.2022
Certificate bears a qualified signature.
Warsaw, 23.07.2024

Polish Centre for Testing and Certification 469 Putawska Street, 02-844 Warsaw phone: +4822 4546 200, pcbec@pcbc.gov.pt
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POLISH CENTRE FOR
TESTING AND CERTIFICATION

ANNEX TO THE CERTIFICATE
VALID ONLY IN CONNECTION WITH THE CERTIFICATE

No. JBS - 183/7/2024

This is to certify that the following Locations:

« FAMET S.A. Production Facilitynr1
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle

o FAMET S.A. Production Facility nr 2
ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow

« FAMET S.A. Production Facility nr3
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno

« FAMET S.A. Production Facility nr 4
ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole

« FAMET S.A. Production Facility nr 5
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol

in the following scope of activities:

design, production, delivery of apparatus and industrial
devices as well as components for machinery equipments
and wind power stations

meet the requirements of the standards listed on the certificate.

MEMBER OF

CERTYFIKACJA
SYSTEMOW

ZARZADZANIA

—_—

AC 019

Issued under the Contract No. 0209/JBS/8/2022
Date of certification decision: 24.05.2022
Certificate bears a qualified signature.
Warsaw, 23.07.2024

Page 1of 1

Polish Centre for Testing and Certification 469 Putawska Street, 02-844 Warsaw phone: +48 22 45 46 200, pcbc@pcbe.gov.pl
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Certificate

PCBC has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle, Poland

(certified locations listed in the Annex to the certificate)

has implemented and maintains an
Integrated Management System

for the following scope:

design, production, delivery
of apparatus and industrial devices
as well as components for machinery equipments
and wind power stations

which fulfils the requirements of the following standards:

PN-EN ISO 9001:2015-10, PN-EN |ISO 45001:2024-02
and PN-EN ISO 14001.2015-09

Issued on: 22.07.2024
Expires on: 30.06.2025

Registration Number: PL - JBS - 183/7/2024

A= ic
* PCBC

Alex Stoichitoiu
President of IQNET

This attestation is directly linked to the IQNET Member's original certificate and shall not be used as a stand-alone document.

IQNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ ltaly CQC China CQM China CQS Czech Republic

Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea LSQA Uruguay MIRTEC Greece
MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE Mexico PCBC Poland Quality Austria Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM
QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

" The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com
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Annex 1 to IQNET Certificate Number:
JBS - 183/7/2024

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle, Poland

List of additional Locations:;

e FAMET S A. Production Facility nr 1
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle, Poland

e FAMET S.A. Production Facility nr 2
ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejéw, Poland

e FAMET SA. Production Facility nr 3
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno, Poland

e FAMET S.A. Production Facility nr 4
ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole, Poland

e FAMET SA. Production Facility nr 5
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol, Poland

for the following scope:

production, delivery of apparatus and industrial devices
as well as components for machinery equipments
and wind power stations

w ]
M= ) rcec

Alex Stoichitoiu
President of IQNET

This annex is only valid in connection with the original certificate number mentioned above.
IQGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic
Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea LSQA Uruguay MIRTEC Greece
MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE Mexico PCBC Poland Quality Austria Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM
QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under wwwi.ignet-certification.com



CERTYFIKAT

POLSKIE CENTRUM
BADAN | CERTYFIKACJI

Nr JBS - 183/7/2024

Niniejszy certyfikat uniewaznia i zastepuje Certyfikat Nr JBS - 183/6/2022.

Potwierdza sie, ze:

FAMET S.A.

ul. Szkolna 15a,47-225 Kedzierzyn-Kozle

(lokalizacje objete certyfikacjg wymienione w zataczniku do certyfikatu)

spetniawymagania

PN-EN ISO 9001:2015-10, PN-EN 1SO 45001:2024-02

i PN-EN 1SO 14001:2015-09

w nastepujacym zakresie:

projektowanie, produkcja, dostarczanie
aparatury i urzadzen przemystowych,
komponentow do maszyn budowlanych

oraz elektrowni wiatrowych

na co dowodu dostarczyt audit przeprowadzony przez-Polskie Centrum-Badan i Certyfikacji S.A:

MEMBER OF

Wydany na podstawie umowy nr 0209/JBS/8/2022

Data decyzji o certyfikacji: 24.05.2022

Certyfikat opatrzony podpisem kwalifikowanym.

Warszawa, 23.07.2024 .

Certyfikat pozostaje wmocy pod warunkiém
przestrzegania przez Organizacje Wymagan powyzszych norm.

Okres waznosci certyfikatu:
od 22.07.2024 do-30.06.2025

)

PCA

PoLsKIE CENTRUM
AKREDYTACJI

<CHO

CERTYFIKACJA

SYSTEMOW
ZARZADZANIA
A ——

AC 019

Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A.

ul. Putawska 469, 02-844 Warszawa

tel.: +4822'4546 200, pcbc@pcbc.gov.pl



A

POLSKIE CENTRUM
BADAN | CERTYFIKACJI

ZAtACZNIK DO CERTYFIKATU
WAZNY TYLKO £ACZNIE Z CERTYFIKATEM

Nr JBS - 183/7/2024

Potwierdza sie, ze nastepujace lokalizacje:

« FAMET S.A. Zaktad Produkcyjny nr 1
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle

« FAMET S.A. Zaktad Produkcyjny nr 2
ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow

« FAMET S.A. Zaktad Produkcyjny nr 3
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno

o FAMET S.A. Zaktad Produkcyjny nr 4
ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole

« FAMET S.A. Zaktad Produkcyjny nr 5
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol

w nastepujacym zakresie:

projektowanie, produkcja, dostarczanie aparatury i urzadzen
przemystowych, komponentow do maszyn budowlanych
oraz elektrowni wiatrowych

spetniajg wymagania powyzszych norm wymienionych w Certyfikacie.

MEMBER OF

CERTYFIKACJA
SYSTEMOW

ZARZADZANIA
—_—

AC 019

Wydany na podstawie umowy nr0209/JBS/8/2022
Data decyzji o certyfikacji: 24.05.2022

Certyfikat opatrzony podpisem kwalifikowanym.
Warszawa, 23.07.2024 .

Stronalzl

Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A. ul. Putawska 469, 02-844 Warszawa tel.: +48 22 45 46 200, pcbc@pcbe.gov.pl



The American Society of Mechanical Engineers

5

CERTIFICATE OF
AUTHORIZATION

S

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers
(ASME) for the scope of activity shown below in accordance with the applicable rules of
the ASME Boiler and Pressure Vessel Code. The use of the ASME Single Certification
Mark and the authority granted by this Certificate of Authorization are subject to the
provisions of the agreement set forth in the application. Any construction stamped with
the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:
FAMET S.A. WORKSHOP No. 1
ul. Szkolna 15 a
Kedzierzyn-Kozle 47-225
Poland
SCOPE:

Manufacture and assembly of power boilers at
the above location and field sites controlled by the above location

AUTHORIZED: November 08, 2022
EXPIRES: November 08, 2025
CERTIFICATE NUMBER: 40001

Board Chair, Conformity Assessment

Managing Director, Standard¢/& Engineering Services



The American Society of Mechanical Engineers

5

CERTIFICATE OF
AUTHORIZATION

U

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers
(ASME) for the scope of activity shown below in accordance with the applicable rules of
the ASME Boiler and Pressure Vessel Code. The use of the ASME Single Certification
Mark and the authority granted by this Certificate of Authorization are subject to the
provisions of the agreement set forth in the application. Any construction stamped with
the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:
FAMET S.A. WORKSHOP No. 1
ul. Szkolna 15 a
Kedzierzyn-Kozle 47-225
Poland
SCOPE:

Manufacture of pressure vessels at the above location and field sites controlled
by the above location (This authorization does not cover impregnated graphite)

AUTHORIZED: November 08, 2022
EXPIRES: November 08, 2025
CERTIFICATE NUMBER: 40002

Board Chair, Conformity Assessment

Managing Director, Standard¢/& Engineering Services



¥ THE NATIONAL BOARD

OF
BOILER & PRESSURE VESSEL INSPECTORS

Certificate of Authorization
to Register

%
i s o
This is to certify that

FAMET S.A. Workshop No. 1
ul. Szkolna 15 a
Kedzierzyn-Kozle 47-225
Poland

| is authorized to apply the “NB” mark and register boilers,
pressure vessels or other pressure retaining items with the
National Board.

The scope of Authorization is limited to items manufactured
in accordance with:

ASME Designator(s): i)
Issue Date: October 27, 2016
Revision Date: October 26, 2019

' This Certificate of Authorization to Register will remain in

effect as long as the manufacturing organization holds a
valid Certificate of Authorization issued by the American
Society of Mechanical Engineers.

Executive Director @Q@"’-




TUVNORD

Certificate

TUVNORD/15085/CL1/256/16/3

Report no. / Manufacturer no. / Validity notice: 8123474808 / 12147 / 2025-02-06 - 2028-01-28

Welding of railway vehicles and components
according to EN 15085-2:2020+A1:2023

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG hereby certifies that the welding company

FAMET S. A.

Szkolna 15a

PL-47-225 Kedzierzyn-Kozle
Poland

fulfills the requirements of the TNS-EN15085 certification scheme
for the scope

EN 15085-2 classification level CL1
in the type of activity P

in the range indicated in the annex.

Lead auditor:
M.Sc. NOWAK

Hamburg, 2025-02-06

Digitally ( DAKKS )
TUVNORD signed by P
Rohardt Sven ==

certification body, Dipl.-Ing. (FH) ROHARDT

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG = \ :
GroBe BahnstraBe 31, 22525 Hamburg K ,;J/
tuev-nord.de | certifications @tuev-nord.de " ECWRY
) TUVNORDGROUP
TOV®




TUVNORD

Scope of the certificate
TUVNORD/15085/CL1/256/16/3

Report no. / Manufacturer no. / Validity notice: 8123474808 / 12147 / 2025-02-06 - 2028-01-28

Scope:
Welding process according to | Material group according to CEN Dimensions Remarks
EN ISO 4063 ISO/TR 15608
111 1.2 t=3-60mm FW, BW
D = 500 mm
121 1.2 t=7-60mm BW
D = 500 mm
135 1.2 t=3-160 mm Fw, BW
D = 500 mm
136 a811.2 t=3-24 mm FW, a>=5
D = 500 mm
138 1.2 t=3-160 mm FW, BW
D = 500 mm
141 1.2 t=3-25mm FW, BW
D = 30mm
8.11.2 t=3-24 mm FW, BW
D = 25mm

Area of Application:

Responsible welding
coordinator(s):

1st deputy(ies) of the responsible
welding coordinator(s):

Others deputies:

Remarks:

TUV®

= New build of components for railway vehicles

Dipl.-Ing. Dariusz tadak, Level A (IWE)

Piotr GLOGOWSKI, Level A

The welding coordinator Dariusz tadak is entitled to test
welders / operators in accordance with the relevant
standards within the scope of this certificate.

born: 1983-06-25

born: 1996-02-17

TUVNORDGROUP




TUVNORD

Zertifikat

TUVNORD/15085/CL1/256/16/3

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Glltigkeitsvermerk: 8123474808 / 12147 / 06.02.2025 - 28.01.2028

SchweiBBen von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen nach EN 15085-2:2020+A1:2023

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG bescheinigt hiermit, dass der SchweiBbetrieb

FAMET S. A.

Szkolna 15a

PL-47-225 Kedzierzyn-Kozle
Polen

die Anforderungen geman Zertifizierungsprogramm TNS-EN15085
fir den Geltungsbereich nach

EN 15085-2 Klassifikationsstufe CL1
im Tatigkeitsbereich P

in dem im Anhang angegebenen Umfang erflllt.

Leitender Auditor:
M.Sc. NOWAK

Hamburg, 06.02.2025

Digital ((pAKks
TUVNORD unterschrieben SaTioases™
von Rohardt Sven ==

Zertifizierungsstelle, Dipl.-Ing. (FH) ROHARDT

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG S
GroBe BahnstraBe 31, 22525 Hamburg K ,;J/
tuev-nord.de | certifications @tuev-nord.de " ECWRY
) TUVNORDGROUP
TOV®




TUVNORD

Geltungsbereich zum Zertifikat
TUVNORD/15085/CL1/256/16/3

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Giiltigkeitsvermerk: 8123474808 / 12147 / 06.02.2025 - 28.01.2028

Geltungsbereich:
SchweiBprozess nach ISO 4063 |Werkstoffgruppe nach CEN ISO/TR Abmessungen Bemerkungen
15608
111 1.2 t=3-60mm FW, BW
D = 500 mm
121 1.2 t=7-60mm BW
D = 500 mm
135 1.2 t=3-160 mm FW, BW
D = 500 mm
136 8.1/1.2 t=3-24 mm FW, a==5
D = 500 mm
138 1.2 t=3-160 mm FW, BW
D = 500 mm
141 1.2 t=3-25mm FW, BW
D = 30mm
8.11.2 t=3-24 mm FW, BW
D = 25mm

Anwendungsgebiet:

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson(en):

1. Vertreter:
Weitere Vertreter:

Bemerkungen:

TUV®

= Neubau von Bauteilen fir Schienenfahrzeuge

Dipl.-Ing. Dariusz tadak, Stufe A (IWE)

Piotr GLOGOWSK], Stufe A

geb. am: 25.06.1983

geb. am: 17.02.1996

Die SchweiBaufsichtsperson Dariusz t.adak ist berechtigt, im

Rahmen des Geltungsbereiches dieses Zertifikates,
SchweiBer/Bediener nach den entsprechenden Normen zu

priifen.

TUVNORDGROUP



CERTIFICATE

Conformity of the Factory Production Control
0045-CPR-1090-1.00028.TUVNORD.2015.005

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the
European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the Construction Products
Regulation or CPR), this certificate applies to the following construction product:

Construction product

Intended use

CE - marking method

Manufacturer

Manufacturing plants

production facilities of the manufacturer

Confirmation

Date of first issue
Validity end
Period of validity

Remarks

Place and date of issue

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe BahnstraRe 31, 22525 Hamburg, GERMANY

Structural components and kits for steel structures
to EXC3 according to EN 1090-2

for load-bearing structures in all types of buildings

ZA.3.2 to ZA.3.5 acc. to EN 1090-1:2009+A1:2011

produced by or for
FAMET S.A.

Szkolna 15a
47-225 Kedzierzyn-Kozle
POLAND

see reverse

This certificate attests that all provisions concerning the
assessment and verification of constancy of performance
described in Annex ZA of the harmonised standard

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ are applied, and that the factory
production control fulfills all the prescribed requirements
stated therein.

12.05.2015
11.05.2025

This certificate will remain valid as long as the test methods

and/or the factory production control requirements included

in the harmonised standard used to assess the performance of the
declared characteristics do not change, and the product and the
manufacturing conditions in the plants are not modified significantly.

see reverse

Digitally signed

by Schneider
. 0045 @
3 & TovNORD )\,

Yorp ¥
Hamburg, 11.08.2022" R0 M.Sc. Schneider
Grzybacz 8120002115 2147 certification body

To verify the validity of the digital signature of the TUV NORD Systems employee,
the installation of the TUV NORD GROUP root certificate is required:
https://www tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/ (( DAkkS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-11074-03-00



Certificate number: 0045-CPR-1090-1.00028.TUVNORD.2015.005

Manufacturing plants 1. FAMET S.A.
Stanislawa Skaly 15, 23-235 Annopol, POLAND

2. FAMET S.A.
Przemyslowa 11, 28-300 Jedrzejow, POLAND

3. FAMET S.A.
Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle, POLAND

4. FAMET S.A.
Przemyslowa 12, 63-600 Kepno, POLAND

5. FAMET S.A.
Oswiecimska 102 C, 45-641 Opole, POLAND

Remarks The Notified Body - 0045 TUV NORD Systems GmbH & Co. KG has performed
the initial inspection of the/of manufacturing plant(s) and of the factory
production control and performs the continuous surveillance, assessment and
approval of the factory production control.

ISO 3834-2 TNP-3834-0078-2020 TUV NORD Polska sp. 03.09.2023

General provisions

The regulations of PZO of TUV NORD Systems GmbH & Co. KG apply in their valid version.

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe BahnstraRe 31, 22525 Hamburg, GERMANY



ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle
0045-CPR-1090-1.00028.TUVNORD.2015.005

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

Verwendungszweck fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach EN 1090-1:2009+A1:2011
hergestellt durch oder fir
Hersteller FAMET S.A.

Szkolna 15a
47-225 Kedzierzyn-Kozle

Polen
Herstellwerke siehe Ruckseite
Produktionsstatten des Herstellers
Bestatigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

Datum der Erstausstellung 12.05.2015

Giiltigkeitsende 11.05.2025

Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gultig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prufverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen in den Herstellwerken nicht wesentlich gedndert werden.

Bemerkungen siehe Ruckseite /a0y
&S

S q Digital
TUV NORD /j unterschrieben

. 0045 @ NORD von Schneider
@ \Q'S/ v Viktor

=)
Ausstellungsort/-datum Hamburg, 11.08.2022 \O'?_Dy M.Sc. Schneider
Grzybacz 8120002115 2147 Zertifizierungsstelle

Zur Verifizierung der Gultigkeit der digitalen Signatur des Mitarbeiters der TUV
NORD Systems ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats
notwendig: https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-11074-03-00

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe BahnstraRe 31, 22525 Hamburg, Deutschland



Zertifikatsnummer: 0045-CPR-1090-1.00028.TUVNORD.2015.005

Herstellwerke 1.

FAMET S.A.
Stanislawa Skaly 15, 23-235 Annopol, Polen

FAMET S.A.
Przemyslowa 11, 28-300 Jedrzejow, Polen

FAMET S.A.
Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle, Polen

FAMET S.A.
Przemyslowa 12, 63-600 Kepno, Polen

FAMET S.A.
Oswiecimska 102 C, 45-641 Opole, Polen

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 0045 TUV NORD Systems GmbH & Co. KG hat die
Erstinspektion des/der Herstellwerke(s) und der werkseigenen
Produktionskontrolle durchgefuhrt und fuhrt die laufende Uberwachung,
Beurteilung und Bestatigung der werkseigenen Produktionskontrolle durch.

ISO 3834-2 TNP-3834-0078-2020 TUV NORD Polska sp. 03.09.2023

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Regelungen der PZO der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG in der jeweils gliltigen

Fassung.

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroBe BahnstraBe 31, 22525 Hamburg, Deutschland



CERTIFICATE

No. TNP-3834-0127-2023

TUV NORD Polska Sp. z o.0.

certifies that the company

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a
47-225 Kedzierzyn-Kozle / Poland

meets the quality requirements for fusion welding in accordance with the standard

PN-EN ISO 3834-2:2021-09

The company is using a technical equipment, qualified personnel and procedures
for joining processes for manufacturing and testing of welded products

The scope of certification has been detailed in the annex for this certificate.

This certificate is valid until 20.07.2026

Katowice, 21.07.2023 Certification Body

Certifier
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

DT_PP_03_F8 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/11.21
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103



DT_PP_03_F8

Annex to the certificate No. TNP-3834-0127-2023

Manufacturer:
Manufact. sites:

FAMET S.A. Kedzierzyn-Kozle
(No 1) 47-225 Kedzierzyn-KoZle,
(No 2) 28-300 Jedrzejow,

(No 3) 63-600 Kepno,

(No 4) 45-641 Opole,

(No 5) 23-235 Annopol,

Date of issue: 21.07.2023

1. The scope of certification

ul. Szkolna 15a

ul. Przemystowa 11

ul. Przemystowa 12
ul. Oswiecimska 102C

ul. Putawska 69

Processes related to welding of metallic materials according to PN-EN ISO 3834-2: 2007
standard in the field of carrying steel structures and pressure vessels.

2. Material groups (acc. to ISO/TR 15608:2017)
1.1, 1.2, 1.3 (Reh < 460N/mm2), 3, 4, 5, 6, 8, 10, 52

3. Welding processes and related material groups

Welding processes (acc. to PN-EN ISO 4063:2011)
with grade of mechanization

Material groups
(acc. to ISO/TR 15608:2017)

135 MAG Metal active gas welding, partly-mechanized

1.1,1.2, 1.3 (Reh < 460N/mm2),
3,8

136 MAG Metal active gas welding with flux cored electrode, 1.1,1.2,1.3 (Re
partly-mechanized 460N/mm?2), 8
138 MAG Metal active gas welding with metal cored electrode, | 1.1, 1.2, 1.3 (Reh <
partly-mechanized 355N/mm2), 3, 5
. 1.1,1.2,1.3 (Reh <

111 Manual metall-arc welding 460N/mm2), 5, 6, 8, 10

. . 1.1,1.2,1.3 (Reh <
141 TIG Tungsten inert gas welding, manual 460N/mm2), 5, 6, 8, 10
142 TIG Tungsten inert gas welding, fully mechanized 8, 52

121 SAW Submerged arc welding, fully mechanized

11,1.2,1.3 (Reh <
355N/mm2), 4, 5, 8, 10

TUV NORD Polska Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice

Rew. 03/11.21

Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103




Annex to the certificate No. TNP-3834-0127-2023

4. Responsible welding coordinators

Name Qualification Scope of competence and level*
Andrzej Chudzio IWE C
Dariusz tadak IWE C
Kacper Chodura IWE C
Krzysztof Tutaj IWE C
Wojciech Suchy IWE C
Marcin Szmul IWE C

* The level of knowledge complies with PN-EN ISO 14731:2019-05B, SorC

DT_PP_03_F8

TUV NORD Polska Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103

Rew. 03/11.21



CERTYFIKAT

nr TNP-3834-0127-2023

TUV NORD Polska Sp. z o.0.

zaswiadcza, ze przedsiebiorstwo

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a
47-225 Kedzierzyn-Kozle / Polska

spetnia wymagania jakosci w spawalnictwie na podstawie normy

PN-EN ISO 3834-2:2021-09

Przedsiebiorstwo posiada wyposazenie zaktadowe, wykwalifikowany personel
oraz technologie spawania zapewniajgce wtasciwg produkcje
i kontrole wyrobéw spawanych.

Zakres certyfikacji okreslono w zatgczniku do niniejszego certyfikatu.

Certyfikat jest wazny do 20.07.2026

Katowice, 21.07.2023 Jednostka Certyfikujgca Wyroby

Certyfikujacy
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

DT_PP_03_F8 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/11.21
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103



DT_PP_03_F8

Zatacznik do certyfikatu nr TNP-3834-0127-2023

Producent:
Miejsce produkciji:

FAMET S.A. Kedzierzyn-Kozle
(Nr. 1) 47-225 Kedzierzyn-KoZzle,
(Nr. 2) 28-300 Jedrzejow,

(Nr. 3) 63-600 Kepno,

(Nr. 4) 45-641 Opole,

(Nr. 5) 23-235 Annopol,

Data wydania: 21.07.2023

1. Zakres certyfikacji

ul. Szkolna 15a

ul. Przemystowa 11

ul. Przemystowa 12
ul. Oswiecimska 102C
ul. Putawska 69

procesy dotyczgce spawania materiatdw metalowych wg normy PN-EN ISO 3834-
2:2021-09 w zakresie wykonywania nosnych konstrukcji stalowych oraz urzgdzen

cisnieniowych

2. Grupy materiatowe (wg ISO/TR 15608:2017)
1.1, 1.2, 1.3 (Reh £ 460N/mm2), 3, 4, 5, 6, 8, 10, 52

3. Procesy spawalnicze i procesy zwigzane

Procesy spawalnicze (wg PN-EN 1SO 4063:2011)
z okresleniem stopnia mechanizac;ji

Grupy materiatowe
(wg ISO/TR 15608:2017)

135 spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazéw aktywnych
(MAG), czesciowo zmechanizowane

1.1, 1.2, 1.3 (Reh < 460N/mm2),
3,8

136 spawanie drutem proszkowym w ostonie gazu aktywnego, | 1.1, 1.2, 1.3 (Re
czesciowo zmechanizowane 460N/mm?2), 8
138 spawanie drutem proszkowym z rdzeniem metalicznym w | 1.1, 1.2, 1.3 (Reh <

ostonie gazu aktywnego, czesciowo zmechanizowane

111 spawanie elektrodami otulonymi, reczne

355N/mm2), 3,
1.1,1.2,1.3 (Reh

141 spawanie tukowe elektrodg nietopliwg w ostonie gazow
obojetnych (TIG), reczne

1.1,1.2,1.3 (Reh <

e

5

eh <
460N/mm2), 5, 6, 8, 10
e
460N/mm2), 5, 6

, 8,10

142 spawanie tukowe elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw
obojetnych (TIG), zmechanizowane

8, 52

121 spawanie tukiem krytym, zmechanizowane

1.1,1.2,1.3 (Reh s
355N/mm2), 4, 5, 8, 10

TUV NORD Polska Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice

Rew. 03/11.21

Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103




Zatacznik do certyfikatu nr TNP-3834-0127-2023

4. Personel odpowiedzialny za nadzor spawalniczy

Nazwisko, imie Kwalifikacje Zakres zadan i poziom kwalifikacji *
Andrzej Chudzio IWE C
Dariusz tadak IWE C
Kacper Chodura IWE C
Krzysztof Tutaj IWE C
Wojciech Suchy IWE C
Marcin Szmul IWE C

*Poziom kwalifikacji musi by¢ zgodny z PN-EN 1SO 14731:2019-05 oraz B, S lub C

DT_PP_03_F8 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/11.21
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103



ZERTIFIKAT

Nr. TNP-3834-0127-2023

TUV NORD Polska Sp. z o.0.

bescheinigt, dass das Unternehmen

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a
47-225 Kedzierzyn-Kozle / Poland

die Qualitatsanforderungen fur das Schweil3en auf der Prifgrundlage der Norm

PN-EN ISO 3834-2:2021-09
erfillt.

Die Firma verfugt Uber betriebliche Einrichtungen, qualifiziertes Personal
und Fugeverfahren, die eine Herstellung und Prifung
von geschweil3ten Produkten sicherstellen.
Der Geltungsbereich der Zertifizierung ist der Anlage zum vorliegenden Zertifikat zu
entnehmen.

Das Zertifikat ist gultig bis 20.07.2026

Katowice, 21.07.2023 I Zertifizierungsstelle flr Produkte

Zertifizierer
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

DT_PP_03_F8 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/11.21
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103



Anlage zum Zertifikat Nr. TNP-3834-0127-2023

Hersteller:
Herstellungsort:

FAMET S.A. Kedzierzyn-Kozle
(No 1) 47-225 Kedzierzyn-Kozle,
(No 2) 28-300 Jedrzejow,

(No 3) 63-600 Kepno,

(No 4) 45-641 Opole,

(No 5) 23-235 Annopol,

Ausgabedatum: 21.07.2023

1. Geltungsbereich der Zertifizierung

ul. Szkolna 15a
ul. Przemystowa 11
ul. Przemystowa 12

ul. Oswiecimska 102C

ul. Putawska 69

Schweiliprozesse von Metallwerkstoffen nach der Norm PN-EN ISO 3834-2:2007 im Bereich
der Ausfuhrung von tragenden Stahltragwerken und Druckbehalter.

2. Werkstoffgruppen (gemaf ISO/TR 15608:2017)
1.1, 1.2, 1.3 (Reh = 460N/mm2), 3, 4, 5, 6, 8, 10, 52

3. Schweiliprozesse und verbundene Prozesse

Schweiliprozesse (gemal PN-EN ISO 4063:2011)
mit Mechanisierungsgrad

Werkstoffgruppen
(geman ISO/TR 15608:2017)

135 MAG Metall-Aktivgasschweilden, teilmechanisiert

1.1, 1.2, 1.3 (Reh < 460N/mm2),
3,8

136 MAG Metall-Aktivgasschweilden mit 1.1,1.2,1.3 (Re
schweilpulvergeflllter, teilmechanisiert 460N/mm2), 8
138 MAG Metall-Aktivgasschweil’en mit metallpulvergefuliter, | 1.1, 1.2, 1.3 (Reh <
teilmechanisiert 355N/mm2), 3, 5

, , 1.1,1.2,1.3 (Reh <
111 E Lichtbogenhandschwei3en, manuell 460N/mm2), 5, 6, 8, 10

: 1.1,1.2,1.3 (Reh <

141 WIG Wolfram-Inertgasschweil3en, manuell 460N/mm2), 5, 6, 8, 10
142 WIG Wolfram-Inertgasschweif3en, vollmechanisiert 8, 52

121 Unterpulverschweiflen mit massivedrahtelektrode,
vollmechanisiert

11,1.2,1.3 (Reh s
355N/mm2), 4, 5, 8, 10

DT_PP_03_F8 TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice

Rew. 03/11.21

Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103



Anlage zum Zertifikat Nr. TNP-3834-0127-2023

4. Verantwortliches SchweilRaufsichtspersonal

Nachname, Vorname Qualifikation Aufgabenbereich und Grad *
Andrzej Chudzio IWE C
Dariusz tadak IWE C
Kacper Chodura IWE C
Krzysztof Tutaj IWE C
Wojciech Suchy IWE C
Marcin Szmul IWE C
Arkadiusz Pecak IWE C
*Der Grad der Kenntnisse muss Ubereinstimmen mit PN-EN ISO 14731:2019-05 bzw. B, S
oder C
/A
i{ [ TvnoRD /|
| (e

DT_PP_03_F8 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/11.21
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103



TUVNORD

Certyfikat

TUV NORD Polska Sp. z 0.0
zaswiadcza, ze przedsiebiorstwo

FAMET S.A.

ul. Szkolna 15a

47-225 Kedzierzyn-Kozle
Polska

zostato skontrolowane i uznane jako zaktad wykonujacy
obrébke cieplng urzadzen cisnieniowych i konstrukcji stalowych

zgodnie z:

AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663

Miejsce wykonywania obrébki cieplnej:
W miejscu produkciji

Zakres uznania oraz szczegéty kontroli przedstawiono w raporcie nr:

ZL/474/2025

Przedsiebiorstwo posiada system zapewnienia jakos$ci produktu oraz personel
i urzadzenia gwarantujace odpowiednie prowadzenie i dokumentowanie ustug
zgodnie z AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663.

Certyfikat pozostaje wazny pod warunkiem przeprowadzenia przynajmniej jeden raz w roku wizyty
kontrolnej w Przedsiebiorstwie przez upowaznionego Inspektora TUV NORD Polska, potwierdzajgcej
ciagte spetnianie wymagan AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663.

Certyfikat nr: TNP-HP7-0049-2025 Certyfikat wazny do: Luty 2028

Katowice, 14.02.2025 %

Insgektor
Matgorzata Stasiak

TUV NORD Polska Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 29,
40-085 Katowice
tuv-nord.pl

TUV ® DT_INS_09_F4_pl Rew. 01/04.24 TUVNORDGROUP



malstasiak
Mój podpis


TUVNORD

ertificate

TUV NORD Polska Sp. z 0.0
certifies that the company

FAMET S.A.

ul. Szkolna 15a

47-225 Kedzierzyn-Kozle
Poland

has been controlled and recognized as the company performs
heat treatment of pressure equipment and steel structures

according to the:

AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663

The place where the heat treatment is performed:
On the production site

The scope of recognition and control details are presented in the report no.:

ZL/474/2025

The company has a product quality assurance system as well as staff and
equipment to ensure a proper conducting and documenting of services in accordance
with AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663.

The certificate remains valid provided that an inspection visit to the company is carried out
at least once a year by an authorized TUV NORD Polska Inspector, confirming continuous
compliance with the requirements of AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663.

Certificate no.: TNP-HP7-0049-2025 Certificate valid until: February 2028
Katowice, 14.02.2025 MW(/&
Insp&:tor

Matgorzata Stasiak

TUV NORD Polska Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 29,
40-085 Katowice
tuv-nord.pl

TUV ® DT_INS_09_F4_pl Rev.01/04.24 TUVNORDGROUP



malstasiak
Mój podpis


TUVNORD

LERTIFIKA

TUV NORD Polska Sp. z 0.0

bescheinigt, dass das Unternehmen

FAMET S.A.

ul. Szkolna 15a

47-225 Kedzierzyn-Kozle
Polska

Uberprift wurde und anerkannt als Dienstleister fir
Warmebehandlung von Druckgeréaten und Stahlkonstruktionen

nach dem Regelwerk:

AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663

Ort der Warmebehandlung:
Am Produktionsort

Geltungsbereich und die Einzelheiten der Uberpriifung zum Entnehmen im Bericht:

ZL/474/2025

Das Unternehmen verfligt Uber ein produktbezogenes Qualitatssicherungssystem
sowie Personal und Einrichtungen, um ordnungsgemafes Durchfihren und Dokumentieren
der Dienstleistungen gem. AD 2000-Merkblatt HP 7/1 & EN ISO 17663 sicherzustellen.

Das Zertifikat behalt seine Gultigkeit, sofe__rn mindestens einmal im Jahr ein Kontrollbesuch
durch einen beauftragten Inspektor des TUV NORD Polska durchgeflhrt und kontinuierliche Einhaltung
der Anforderungen des AD 2000-Merkblatts HP 7/1 & EN ISO 17663 bestatigt wird.

Zertifikat Nr.: TNP-HP7-0049-2025

Katowice, 14.02.2025

Zertifikat ist glltig bis: Februar 2028

S

TUV NORD Polska Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 29,
40-085 Katowice
tuv-nord.pl

TUV ® DT_INS_09_F4_de Rew.00/04.24

Inspekt%r
Matgorzata Stasiak

TUVNORDGROUP



malstasiak
Mój podpis


RWTOY hinik GmibH
HurfdrsbengiraBe 58, 45138 Essen

Tadulon {0201) B350 ) Tkt {I201) EX5-2851 /MTelox B 579 620

RWTGV

G.-Nr.:  2.3.6-3510/94

Priif-Nr.: 236/577269/01

Erfiillung der Voraussetzungen
nach
AD-Merkblatt W 0/TRID 100

Uberpriifungsblatt

08.94

Hersteller:

Erzeugnisfiorm:

Werkstoffe:

Prifanfordeningen:

Priifeinn m

Eszsen, 180894
Ju/Suz

FAMET S.A
PL - 47-225 Kedzierzyn-Kozle

Rippenrohre mit Rippenabstand von 2,54 bis 5,00 mm
und dulerem Durchmesser der Rippen von max. 57,0 mm

Kemrohr {Innenrohr)

RSt 37, 5t 35.8, austenische Werkstoffe sowie alle

Werkstoffe mit vergleichbaren Festigkeitseige
Rippenrohr (AuBenrohr)

Aluminium 99,5 %

AD-Merkblitter

ZerreiBmaschine

Werksbescheinigung EN 10204/2.1
Werkszeugnis EM 10204/2.2
Abnahmepriifzeugnisse EM 10204/3.1B

Unterschriftsberechtizt sind:

Frau Wieslawa Wielogorska
Herr Grzegorz Bluczak

Der Sachvierstindige -

des nwrﬂv eV,
Lot

P
L

nschaften

FAMET-{] D4



CERTYFIKAT

PRODUCENTA URZADZEN CISNIENIOWYCH

nr TNP-ZA3-0129-2023
Nazwa i dane adresowe FAMET S.A.
producenta: ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle

ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno

ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol,

TUV NORD Polska Sp. z o.0. potwierdza w wyniku auditu, ze producent urzadzen
cis$nieniowych stosuje odpowiednie techniki i procedury. Personel, wykonujgcy potaczenia
nieroztgczne i badania nieniszczace zostat zatwierdzony przez wiasciwg strone trzecia.
Producent monitoruje zgodnos$¢ wytwarzanych urzgdzen cisnieniowych z zastosowanymi
specyfikacjami technicznymi czym spetnia wymagania dyrektywy 2014/68/UE zat. | pkt. 3.1.

Specyfikacje techniczne: PN-EN 13445-4:2021-10

Nr sprawozdania: Z1/3066/2023

Zakres obowigzywania: Produkcja zbiornikéw cisnieniowych
Certyfikat jest wazny od: 21.07.2023 Wazny do: 20.07.2026

A

TUVNORD

3 &

Zbigniew Grzybacz
Certyfikujacy
TUV NORD Polska Sp. z o.0.

owice/f 21.07.2023

DT_INS_01_F4 pl TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/06.23
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice



CERTIFICATE

OF A MANUFACTURER OF PRESSURE DEVICES

No. TNP-ZA3-0129-2023
Name and address of FAMET S.A.
the manufacturer: ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle

ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno

ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol,

TUV NORD Polska Sp. z o.0. certifies that the pressure equipment manufacturer applies
appropriate techniques and procedures. Personnel carrying out non-separable joints and non-
destructive testing have been approved by an appropriate third party. The manufacturer
monitors the conformity of manufactured devices with the technical specifications meeting the
requirements of Directive 2014/68/EU Annex | point 3.1.

Reference standard PN-EN 13445-4:2021-10
Audit report No ZL/3066/2023
Scope: Manufacturing of Pressure Vessels

The certificate is valid from: 21.07.2023 Valid until: 20.07.2026

5ol
Kgtowice, £1.07.2023

DT_INS_01 _F4 _en TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/06.23
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice

Zbigniew Grzybacz
Certifier
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

TUVNORD
A

%

0

&

RDPS”




ZERTIFIKAT

DES HERSTELLERS VON DRUCKGERATEN
Nr. TNP-ZA3-0129-2023

Name und Anschrift FAMET S.A.

des Herstellers: ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle
ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno
ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol,

TUV NORD Polska Sp. z 0.0. bestatigt hiermit als Ergebnis der Auditierung, dass der
Hersteller von Druckgeraten geeignete Techniken und Verfahren anwendet. Das Personal flr
dauerhafte Werkstoffverbindungen und zerstorungsfreie Priafungen wurde von einer
zustandigen dritten Partei zugelassen.

Die Uberwachung der Konformitét der hergesteliten Druckgerdte mit angewendeten
technischen Spezifikationen seitens des Herstellers wird durchgefiihrt und damit der
Nachweis der Einhaltung der Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU Anhang | Punkt 3.1
erbracht.

Prifgrundlagen: PN-EN 13445-4:2021-10
Auditbericht-Nr.: ZL/3066/2023
Geltungsbereich: Herstellung Druckgeraten

Das Zertifikat ist gtiltig von: 21.07.2023  glltig bis: 20.07.2026

C/e’\.’\

Zbigniew Grzybacz
Zertifizierer
TUV NORD Polska Sp. z o0.0.

atowice, 21.07.2023

DT_INS_01_F4 _de TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 03/06.23
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice



CERTYFIKAT

TUV NORD Polska Sp. z o.0.

zasdwiadcza, ze przedsiebiorstwo

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle
ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno
ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol,

zostato sprawdzone i uznane jako producent
urzgdzen cisnieniowych
wg przepisow

AD 2000-Merkblatt HPO
Certyfikat nr: TNP-HP0-0128-2023

Zakres uznania i szczegoty kontroli okreslono
w sprawozdaniu nr: ZL/3066/2023
Firma posiada system zapewnienia jakos$ci w odniesieniu do wytwarzanych wyrobow,
jak rowniez personel i urzadzenia zapewniajace produkcje i kontrole
wymienionych wyrobow zgodnie z przepisami technicznymi.

Certyfikat jest wazny do:
Lipiec 2026

Katowice, 21.07.2023

é nle;Grzybacz

Certyfikujacy
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

DT_INS 03 F4 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 00/01.18
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice



CERTIFICATE

TUV NORD Polska Sp. z o.0.

certifies that the company

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle
ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno
ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol,

has been verified and recognized
as manufacturer of

Pressure equipment

according to the rules of

AD 2000-Merkblatt HPO
Certificate-No.: TNP-HP0-0128-2023

The range of validity and details of the inspection can be taken from our
Report-No.: ZL/3066/2023

The company has established a product-related quality system
together with personnel and equipment which assures
manufacturing and testing corresponding to the technical rules.

This certificate is valid until

July 2026

Katowice, 21.07.2023 é igniey Grzybacz

Certifier
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

DT_INS_03 F4 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 00/01.18
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice



ZERTIFIKAT

TUV NORD Polska Sp. z o.0.

bescheinigt, dass das Unternehmen

FAMET S.A.
ul. Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle
ul. Przemystowa 11, 28-300 Jedrzejow
ul. Przemystowa 12, 63-600 Kepno
ul. Oswiecimska 102C, 45-641 Opole
ul. Putawska 69, 23-235 Annopol,

als Hersteller von

Druckbehaltern
nach den Regelwerk(en)

AD 2000-Merkblatt HPO

uberpruft und anerkannt wurde.

Zertifikat-Nr.: TNP-HP0-0128-2023

Der Geltungsbereich und die Einzelheiten der Uberpriifung sind unserem
Bericht-Nr.: ZL/3066/2023

zu entnehmen.

Die Firma verfligt Uiber ein produktbezogenes Qualitatssicherungssystem
sowie Uber Personal und Einrichtungen, die eine den Technischen Regeln
entsprechende Herstellung und Priifung der genannten Erzeugnisse sicherstellen.

Dieses Zertifikat ist gultig bis
Juli 2026

Katowice, 21.07.2023 gnle Grzybacz

Zertifizierer
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

DT_INS 03 F4 TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Rew. 00/01.18
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice



TUVNORD

Certificate

0045-CPR-2015.00028.007

Report no. / Manufacturer no. / Validity notice: 8122379273-136r / 12147 / Date of expiry: 17.10.2027

Certificate of conformity
of the factory production control

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the
Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the following construction product:

Construction product Structural components and kits for steel structures
to EXC3 according to EN 1090-2
Intended use for load-bearing structures in all types of buildings

CE - marking method ZA.3.2 to ZA.3.5 acc. to
EN 1090-1:2009+A1:2011

produced by or for FAMET S.A.

Szkolna 15a
47-225 Kedzierzyn-Kozle
POLAND

(Manufacturing plants or production sites are listed on the following page.)

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of
constancy of performance described in Annex ZA of the harmonised standard

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ are applied, and that the factory production control fulfills all the prescribed
requirements stated therein.

Hamburg, 05.02.2025

Digital
unterschrieben von

TUVNORD Kaschner Morten (( pAKKS
Datum: 2025.02.07 e
08:54:58 +01'00' ¥

Notified certification body 0045
for factory production control

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GroBe BahnstraBe 31, 22525 Hamburg

tuev-nord.de | certifications @ tuev-nord.de

- TUVNORDGROUP




TUVNORD

Scope of the Certificate
0045-CPR-2015.00028.007

Report no. / Manufacturer no. / Validity notice: 8122379273-136r / 12147 / Date of expiry: 17.10.2027

Manufacturing plants

1. FAMET S.A.
ul. Pulawska 69, 23-235 Annopol, POLAND

2. FAMET S.A.
Przemyslowa 11, 28-300 Jedrzejow, POLAND

3. FAMET S.A.
Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle, POLAND

4. FAMET S.A.
Przemyslowa 12, 63-600 Kepno, POLAND

5. FAMET S.A.
Oswiecimska 102 C, 45-641 Opole, POLAND

certified for the first time: 12.05.2015

Period of validity

This certificate will remain valid as long as the test methods and/or the factory production
control requirements included in the harmonised standard used to assess the performance of
the declared characteristics do not change, and the product and the manufacturing conditions in
the plant are not modified significantly.

Remarks

The Notified Body - 0045 TUV NORD Systems GmbH & Co. KG has performed the initial
inspection of the/of manufacturing plant(s) and of the factory production control and performs
the continuous surveillance, assessment and approval of the factory production control.

ISO 3834-2 TNP-3834-0127-2023 TUV NORD Polska 20.07.2026 not all
proceeses/materials/resp.persons

General provisions

The regulations of PZO of TUV NORD Systems GmbH & Co. KG apply in their
valid version.

Auditor: Grzybacz

e TUVNORDGROUP




TUVNORD

Zertifikat

0045-CPR-2015.00028.007

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Giltigkeitsvermerk: 8122379273-136r / 12147 / gliltig bis: 17.10.2027

Bescheinigung der Konformitat
der werkseigenen Produktionskontrolle

Gemaf der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011
(Bauproduktenverordnung - CPR), gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2
Verwendungszweck fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach
EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir ~ FAMET S.A.

Szkolna 15a
47-225 Kedzierzyn-Kozle
POLEN

(Herstellwerke oder Produktionsstétten sind auf der Folgeseite angegeben.)

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften iber die Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit beschrieben im Anhang ZA der harmonisierten Norm
EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werkseigene Produktionskontrolle
alle hierin vorgeschriebenen Anforderungen erfullt.

Hamburg, 05.02.2025

Digital
unterschrieben von

TUVNORD Kaschner Morten (( pAKKS
Datum: 2025.02.07 DEETOTAE00
08:54:15 +01'00' ==

Notifizierte Zertifizierungsstelle 0045
fir die werkseigene Produktionskontrolle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GroBe BahnstraBe 31, 22525 Hamburg

tuev-nord.de | certifications @ tuev-nord.de

e TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich zum Zertifikat
0045-CPR-2015.00028.007

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Glltigkeitsvermerk: 8122379273-136r / 12147 / gliltig bis: 17.10.2027

Herstellwerke

1. FAMET S.A.
ul. Pulawska 69, 23-235 Annopol, Polen

2. FAMET S.A.
Przemyslowa 11, 28-300 Jedrzejow, Polen

3. FAMET S.A.
Szkolna 15a, 47-225 Kedzierzyn-Kozle, Polen

4, FAMET S.A.
Przemyslowa 12, 63-600 Kepno, Polen

5. FAMET S.A.
Oswiecimska 102 C, 45-641 Opole, Polen
Erstmalig zertifiziert: 12.05.2015

Giltigkeitsdauer

Dieses Zertifikat bleibt glltig, solange sich die in der harmonisierten Norm genannten
Prafverfahren und/oder Anforderungen der werkseigenen Produktionskontrolle zur Bewertung
der Leistung der erklarten Merkmale nicht andern und das Produkt und die
Herstellungsbedingungen im Herstellwerk nicht wesentlich geandert werden.

Bemerkungen

Die notifizierte Stelle - 0045 TUV NORD Systems GmbH & Co. KG hat die Erstinspektion
des/der Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt und fuhrt die
laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der werkseigenen Produktionskontrolle
durch.

ISO 3834-2 TNP-3834-0127-2023 TUV NORD Polska 20.07.2026 nicht alle
Werkstoffe/Verfahren/Verantw.Personen

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Regelungen der PZO der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG in
der jeweils gultigen Fassung.

Auditor(in): Grzybacz

e TUVNORDGROUP
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CERTIFICATE

RWTUV Certification Body
hereby certifies that the company

Fabryka Aparatury i Urzadzen FAMET S.A.
ul. Szkolna 15 a

47-225 Kedzierzyn-Kozle / Polen

has provided verification of compliance with the condiotions in
according with

AD-2000-Merkblatt HP 0/ TRD 201 / DIN EN 729-2

The conditions for proper fabrication according to the aforementioned regulations
are present.

In particular the work has:

fabrication — and welding equipment,
welding and welding supervisory personnel,
testing devices,

testing and testing supervisory pernonnel,

to described in the annex to the test report 43/20466578 dated 27.04.2001.

Essen, 10.07.02 Registration-MNo, 04 702 6215
4.3-3572/00 Jesislt

Cemification Body
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Die Zertifizierungsstelle des RWTUV
bescheinigt hiermit, dall das Unternehimen

Fabryka Aparatury i Urzadzen FAMET S.A.
ul. Szkolna 15 a

47-225 Kedzierzyn-Kozle / Polen

den Machweis iiber die Erfilllung
der Voraussetzungen nach

AD-2000-Merkblatt HP 0/ TRD 201 / DIN EN 729-2
erbracht hat.

Die Voraussetzungen filr eine sachgemiBe Fertigung entsprechend den vorgenannien
Technischen Regeln sind gegeben:

Inshesondere verfilgt das Werk tiber:

Fertigungs- und SchweiBeinrichtungen,
Schweil- und Schweillaufsichtspersonal,
Priifeinrichtungen,

Priif- und Priifaufsichtspersonal,

in dem im Uberpriifungsbericht beschriebenen Umfang.

Essen, 10.07.2002 Registrier-Nr.04 702 6215
4.3-3572/00

gﬁm’m N U

Tert figieren sl / Der Sachversiindige
£ —‘){f
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO <>

SWIADECTWO 2

PODWYKONAWCY UZNANEGO UDT >
W ZAKRESIE WYKONYWANIA BADAN LABORATORYINYCH >

NR LBZ — 134/16 s

Potwierdza sie, ze: S

Fabryka Aparatury i Urzadzen ,,FAMET” S.A. 8>
Laboratorium Kontroli Jakosci
47-225 Kedzierzyn-Kozle ul. Szkolna 15a =<

spelniajge kryteria dotyczgce wymagan technicznych okreslonych w p. 5 normy S
PN-EN ISO/IEC 17025:2005 wpisane zostalo na list¢ podwykonawcéw uznanych UDT <>
w zakresie wykonywania badan laboratoryjnych okreslonych w art. 9 ust. 2 p. 5 ustawy &>
z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122 poz. 1321 z pézn. zm.) 7',3;;:“

Zakres metod badawezych okreslony jest w zalgczniku do niniejszego $wiadectwa 2%

Swiadectwo jest wazne bezterminowo =
i pozostaje w mocy pod warunkiem przestrzegania przez Laboratorium wymagan :_‘:v_i_—
okreslonych w Informatorze DT-L/09 wyd. 2010 r. ‘/:_

DXRE
CENTRALINEGO ATORIUM
DOZORU TE “ZNEGO

Stawomir Gryszezenia

Dyrektor CL

Urzad Dozoru Technicznego
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
60-706 Poznan ul. Mateckiego 29
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URZAD DOZORU
TECHNICZNEGO

ZAKRES METOD BADAWCZYCH

Zatacznik

1

SWIADECTWO PODWYKONAWCY UZNANEGO UDT

Nr LBZ-134/16

Nazwa zaktadu

Fabryka Aparatury i Urzadzen ,, FAMET” S.A.

Nazwa laboratorium

Laboratorium Kontroli Jakosci

Adres zaktadu / laboratorium

47-225 Kedzierzyn-Kozle ul. Szkolna 15a

Zakres metod badawcezych

ultradzwiekowe.

PN-EN 583-1:2001/A1:2006

PN-EN 1714:2002
PN-EN 1714:2002/A1:2005
PN-EN 1714:2002/A2:2005

Norma Badane obiekty
L.p. | Metoda badawcza Procedura Instrukeja - Grupa obiektow Zakres badanych cech
L Badania PN-EN ISO 9934-1:2005 Urzadzenia techniczne, | Nieciaglosci powierzchnio-
magnetyczno- PN-EN ISO 17638:2010 konstrukcje stalowe, we i podpowierzchniowe
proszkowe. polaczenia nierozlacz- zlaczy spawanych, lezace na
ne. glebokosci nie wigkszej niz
2mm.
2. Badania PN-EN 571-1:1999 Nieciaglosci powierzchnio-
penetracyjne. we zlaczy spawanych otwar-
te na badana powierzchnig.
3. Badania L PN-EN 444:1998 Nieciaglosci ztaczy spawa-
radiograficzne. PN-EN 1435:1998 nych o grubosci do 50 mm.
PN-EN 1435:2001/A1:2005
PN-EN 1435:2001/A2:2005
4, Badania PN-EN 583-1:2001 Nieciaglosci:

- zlaczy spawanych o gru-
bosci od 8§ mm,




PN-EN 12680-2:2005
PN-EN 12680-3:2005

PN-EN 14127: 2006

Badania wizualne.

PN-EN 13018:2004
PN-EN 970:1999
PN-EN 970:1999/Ap1:2003

\'y’ Zalacznik
ZAKRES METOD BADAWCZYCH
URZAD DOZORU 1
TECHNICZNEGO
PN-EN 10228-3:2000 - odkuwek,
PN-EN 10228-4:2000
PN-EN 12680-1:2005 - odlewow.

Pomiary grubosci w zakresie
od 0,7 do 200 mm.

Nieciaglosci powierzchnio-
we zewnetrzne zlaczy spa-
wanych.

Préoba udarnosci
metali.

PN-EN ISO 148-1:2010
PN-EN 875:1999

Materiaty hutnicze,
polaczenia nierozigcz-
ne.

Proba rozciagania
metali.

PN EN ISO 6892-1:2010
PN-EN 895:1997

Proba zginania
metali.

PN EN ISO 5173:2010
PN-EN-ISO 7438:2006

Pomiary twardosci
metali.

PN-EN ISO 6506-1:2008

PN-EN ISO 6507-1:2007

PN-EN ISO 6508-1:2007
PN-EN ISO 6508-1:2007
/Ap1:2009

Udarno$¢ do 300J w zakre-
sie temperatury:

- otoczenia,

- obnizonej do - 50 °C.

Rozciaganie w zakresie

400kN w temperaturze oto-

czenia z wyznaczeniem:

- wyraznej granicy plastycz-
nosci,

- umowne;j granicy sprezy-
stosci,

- wytrzymatosci na rozcia-
ganie,

- naprezenia rozrywajacego,

- wydtuzenia wzglednego,

- przewezenia wzglednego.

Podatnos¢ do odksztatcen
plastycznych i obecnosé¢
niezgodnosci spawalniczych
na powierzchni zlacza lub w
jego poblizu.

Twardos¢ metali:

- sposobem Brinella z obcia-
zeniami do 29420 N,

- sposobem Vickersa od
HV0,2 do HV100,

- sposobem Rockwella w
skalach B, C.




v’ Zatacznik
\./ ZAKRES METOD BADAWCZYCH 1
URZAD DOZORU
TECHNICZNEGO
10. Badania Makroskopowe
metalograficzne. okreslenie:
PN-EN 1321:2000 - makrostruktura zlacz spa-
PN-H-04501:1957 wanych,
PN-H-04507-00:1984 - glebokosci trawienia,
- okreslenie wielkosé ziarna.
Mikroskopowe
okreslenie:
PN-H-04504:1963 o s :
PN-H-04505:1966 ) nma;:]l;;ﬁtset;:kwry Wi
Pt A 5031 e = mikrostruktu, stali
PN-H-04507-01:1984 il i
/Az1:1998 ’
PN-H-04507-02:1984
11. | Badanie chemiczne | InstrukcjanrIB 12 - UDT Slrsiiome ki et

Metoda spektrome-
trii emisyjnej.

wydanie 1 z dnia 20.10.2010

nego w zakresie pierwiast-
kow:

Wegiel C (0,011-1,38%),
Krzem Si (0.009-0,89%),
Mangan Mn (0,015-2,18%),
Fosfor P (0,008-0,022%),
Miedz Cu (0,051-0,26%),
Niob Nb (0,013-0,13%),
Siarka S (0,002-0,16%),
Aluminium Al. (0,007-0,16%),
Molibden Mo (0,017-3,48%),
Tytan Ti (0,002-1%),

Chrom Cr (0,007-22,62%),
Nikiel Ni (0,019-12,55%),
Zelazo Fe (69,2%),

Kobalt (0,02-9,45%),

Cyna Sn (0,003-0,15%),
Vanad V (0,002-0,073%),
Wolfram W (0,016-0,73%).

Poznan, dn. 25.03.2011 r.

O

DyrektoUT
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W/] URZAD DOZORU
TECHNICZNEGO
e Stwierdza sig¢, ze ; :
FABRYKA APARATURY I URZA]I)EZI?g‘;:‘?(l\(/I)E{;S A,
= SZKOLNA 15 A, 47-225 KEDZ - =
posiada uprawnienie do dokonywania modernizacji
ZBIORNIKOW STALYCH CISNIENIOWYCH
i :: Szczegélowy zakres i warunki uprawnienia okreslone s3 w zatgczniku do decyzji uprawniajacej
Uprawnienie nadano w dniu ~ 31.12.2015r.
@ Zarejestrowano pod nr UC-16-23-P/1-15
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—< Szczeg6lowy zakres i warunki uprawnienia okreslone sa w zatgczniku do decyzji uprawniajacej

\V7/ TECHNICZNEGO

Stwierdza sig, ze

FABRYKA APARATURY I URZADZEN "FAMET" S.A.
SZKOLNA 15 A, 47-225 KEDZIERZYN-KOZLE

posiada uprawnienie do wykonywania napraw

ZBIORNIKOW BEZCISNIENIOWYCH I ZBIORNIKOW NISKOCISNIENIOWYCH DO
MATERIALOW TRUJACYCH LUB ZRACYCH
ZBIORNIKOW BEZCISNIENIOWYCH I ZBIORNIKOW NISKOCISNIENIOWYCH DO
MATERIALOW CIEKLYCH ZAPALNYCH
KOTLOW PAROWYCH
KOTLOW WODNYCH
ZBIORNIKOW STALYCH CISNIENIOWYCH

Uprawnienie nadano w dniu ~ 31.12.2015r.
Zarejestrowano pod nr UC-16-23-N/1-15
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§§ posiada uprawnienie do wytwarzania elementow
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