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1.     FIRMENANSCHRIFT

2.     LEITUNG DER GESELLSCHAFT

3.     ALLGEMEINE-  UND FINANZDATEN

Voller Firmenname

Anschrift

Telefon

Internet
E-mail

47-225 Kędzierzyn-Koźle
POLEN

Szkolna Str. 15a

FAMET S.A.

+48 77 40 52 000                                         Vermittlung
+48 77 40 52 100,  40 52 105                   Vorstandbüro

office@famet.com.pl
www.famet.com.pl

Vorstand

Krzysztof Charczenko

Mirosław Syrek

Janusz Przybyła Vorsitzenderdes Vorstands

Finanzdirektor

 Stellvertretender Vorsitzende des Vorstands
Technischer Direktor

Stellvertretender Vorsitzende des Vorstands

Aktiengesellschaft (private)

1950

245 824 518,21 PLN  
           3 125 000 PLN  

Opole KRS 0000030362

mBank S.A.

ING Bank Śląski S.A. 
Bank PEKAO S.A. 

Eigenkapital (2023)
- einschließlich Aktienkapital

Rechtsform

Banken

Gründungsjahr

Handelsregister



Die übrigen Gesellschaften der FAMET S.A. erweitern dazu erheblich den Bereich der Marktaktivität und das Potential der 
Gruppe.

Die grundlegende Aktivität der Firma konzentriert sich seit vielen Jahren auf der Lieferung von Industrieanlagen, 
Apparaten und auf Lieferung von Komponenten von Windenergieanlagen und Stahlbauteilen für Baumaschinen. 

(Die unten genannten Informationen gelten ausschließlich für FAMET S.A.
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VERKAUFSTRUKTUR NACH AUSWAHLVERKAUF IN JAHR 2023

VERKAUFSTRUKTUR NACH ABSATZMARKTES IN JAHR 2023
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4.     DAS PERSONAL

VEANTWORTLICHE FÜR:

Produktion und  Technik
Enwurf

Qualitätskontrolle

Finanzen

Verkauf

Technologie
Qualitätssicherung

Materialbeschaffung
Investitionen und Entwicklung

Informatik
ArbeitnehmerInnenschutz und Umweltschutz

Janusz Przybyła

Mirosław Syrek
Piotr Bischof

Mateusz Przybyła
Jerzy Czaja

Krzysztof Wilsz

Daniel Stiler

Marek Wojkowski
Stanisław Andrzejewski

Krzysztof Charczenko
Dariusz Fabiańczyk

Liliana Kraska

BESCHÄFTIGUNG IN DER FAMET GRUPPE
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5.     FAMET GRUPPE

Strategische Planung

Finanzen und Rechungswesen

Investitionen und Entwicklung

Engineering & design

Technik

Qualitätssicherung

Einkaufen

Arbeitnehmerlnnenschutz und Umweltschutz

Personalpolitik

Verwaltungsorganisation

Forschungs- und Entwicklungsabteilung

PRODUKTIONSWERK NR. 1
IN KĘDZIERZYN-KOŹLE

PRODUKTIONSWERK NR. 2
IN JĘDRZEJÓW

PRODUKTIONSWERK NR. 3
IN KĘPNO

PRODUKTIONSWERK NR. 4
IN OPOLE

PRODUKTIONSWERK NR. 5
IN ANNOPOL

Produktion von Bimetallische Rippenrohre,
Bauteile für Baumaschinen und 

Containerstapler sowie Teilen von 
Elektromaschinen und Generatoren.

Produktion von Bauteilen für Baumaschinen, 
Elektromaschinen und Generatoren sowie 

Teilen von Windenergieanlagen. Produktion 
von Teleskop Verkleidungen für 

Werkzeugmaschinen, sowie Jalousien und 
Lagerblöcken. Dienstleistungen in 

mechanischer Bearbeitung.

Produktion von Apparatur und Industrieanlagen: 
Luftkühler und Luftkondensatoren, Rohrbündel- 
Wärmetauscher, Kondensatoren, Regenerativ - 

Vorwärmer sowie Druckbehälter und 
Chemieanlagen, wie z.B Kolonnen und 

Chemiereaktoren. Produktion von Bauteilen für 
Baumaschinen und Containerstapler, sowie Teile 

von Windenergieanlagen und Kranen.

Produktion von Apparatur und Industrieanlagen: 
Kraftwerkskomponente im Form von 

Schweißkonstruktionen, (z.B. Turbinengehäuse, 
Generatorengehäuse), Rohrbündel - 

Wärmetauscher, Kondensatoren, Regenerativ - 
Vorwärmer sowie Gasfilter, Druckbehälter und 

Chemieanlagen, wie z.B. Kolonnen und 
Chemiereaktoren. Produktion von Bauteilen für 

Containerstapler sowie Teile von 
Windenergieanlagen und Kranen.

Produktion von Bauteilen für Baumaschinen, 
Elektromaschinen und Generatoren sowie Teilen 

von Windenergieanlagen.

Prodoktionsdienstleistungen im Bereich 
Schweiß-, Schloss- und Bearbeitungsarbeiten 

sowie indirekte Produktionsdienstleistungen in 
Auftrag von Produktionswerk Nr. 1.

Prodoktionsdienstleistungen im Bereich 
Schweiß-, Schloss- und Bearbeitungsarbeiten 

sowie indirekte Produktionsdienstleistungen in 
Auftrag von Produktionswerk Nr. 3.

Prodoktionsdienstleistungen im Bereich 
Schweiß-, Schloss- und Bearbeitungsarbeiten 

sowie indirekte Produktionsdienstleistungen in 
Auftrag von Produktionswerk Nr. 4.

Prodoktionsdienstleistungen im Bereich 
Schweiß-, Schloss- und Bearbeitungsarbeiten 

sowie indirekte Produktionsdienstleistungen in 
Auftrag von Produktionswerk Nr. 5.



6.     AUSLEGUNG UND BERECHNUNG

Unser eigenes Ingenieurbüro erstellt die kompletten technischen Unterlagen in den Bereichen 
Verfahrenstechnik, inklusive Wärme- und Strömungsberechnung, Festigkeitsberechnung und 
Zulassungsdokumentation.
Daneben unterstützen wir unsere Kunden durch technische Beratung, Montageaufsicht und Aufsicht bei der 
Inbetriebnahme. Unser Service umfasst technischen Kundendienst und Ersatzteillieferungen. Eine technische 
Dokumentation kann durchgeführt werden auf der Grundlage von Kunden- bzw. Besteller- Voraussetzungen.

Abnahmegesellschaften:

SLV  -  Deutschland

PED 2014/68/EU

TÜV  -  Deutschland
GOST R  -  Russland

Lloyd`s Register  -  
Großbritannien

ASME  -  USA

UDT  -  Polen

PN-EN ISO 9001:2015-10
PN-ISO 45001:2024-02
PN-EN ISO 14001:2015-09.

Darüber hinaus arbeiten wir auf Grundlage unseres 
Qualitätsmanagementsystems gemäß: 

Die technisch Dokumentation wird ausgeführt gemäß nachfolgenden Auslegungsgrundlagen:

Wir bauen und liefern alle Druckgeräte in Übereinstimmung mit 
der europäischen Druckgeräterichtlinie PED 2014/68/EU.

7.     PRODUKTIONSKAPAZITÄTEN

7.1     PRODUKTIONSFLÄCHE

Insgesamt, m²

Unter Dach, m.²
Im Freien, m.²

Kędzierzyn-Koźle
Produktionswerk Nr. 1 Produktionswerk Nr. 2

Jędrzejów
Produktionswerk Nr. 3

Kępno Opole
Produktionswerk Nr. 4 Produktionswerk Nr. 5

Annopol

AD 2000 Code 
ASME Sec VIII Div. 1 

EN 13445-3

   

TEMA R,C
API 661
   

WUDT 2003 
API 660

   

19 921
17 267

37 188

12 305
4 100

16 405

19 481
12 480

31 961

75 126
55 972

131 098

10 654
2 500

 13 154



7.2     PRODUKTIONSAUSRUSTUNG (Max.)

Schneideausrüstung:

Biegeausrüstung:

Schweißeinrichtungen:

Hauptausrüstung 
für Mechanischebearbeitung:

Einrichtungen 
für Wärmebehandlung:

Oberflächenbehandlung:

Hydraulischepresse (Q...),t

Rundbiegemaschine CNC (t...,w...), mm
Abkantpresse CNC (Q...),t   (l...), mm

Hand- und Automatenschweißen

Schweißroboter

Kugelstrahlanlagen

Metallization ZN,ZN/AI,AI
Lackiererei - komplett ausgerüstet

Transportmöglichkeiten:

Kräne - max,  Hubkraft

Wassertransport

Straßetransport
Anschlußbahn

 
Bearbeitungszentren H (x, y, z+w) mm
Bearbeitungszentren V (x, y, z+w) mm
Karusselldrehmaschinen CNC (ϕ,h) mm

Produktionswerk Nr. 1
Kędzierzyn-Koźle

Produktionswerk Nr. 2
Jędrzejów Kępno

Produktionswerk Nr. 3
Opole

Produktionswerk Nr. 4 Produktionswerk Nr. 5
Annopol

Brennschneidemaschinen CNC (l,w,t), mm
Laserschneidemaschinen CNC (l,w,t), mm
Plasmaschneidemaschine CNC (t), mm

6 000 x 3 500 x 1 000+700
4 200 x 2 300 x 1 020

2 900 x 2 540

 
 

2 500 x 1 800 x 1250+800
4 200 x 2 300 x 1020

14 000 x 5 000 x1 500+700

4 100 x 1 710

26 000 x 7 000 x 1 600+1 400
29 000 x 9 000 x 6 000+3 500

14 000 x 6 450

  2 500 x 1 800 x 1 250+800

2 900 x 1 940

20 2 x 250 / 500

- - - -

50 x 2 550
400 ; 4 000

250

30 x 1 500
320 ; 5 500

280

35 x 3 000
600 ; 8 000

400

100 x 3 100, 60 x 3 600
800 ; 6 000

500

-
-

250

12 000 x 5 000 x 300
(cs) (ss)4 000 x 2 000 x 25 x20

-

20 000 x 5 000 x 300
(cs) (ss)8 000 x 2 700 x 25 x20

(ss)50

12 000 x 5 000 x 300
(cs) (ss)6 500 x 2 500 x 25 x20

50

24 000 x 4 050 x 300
-

(ss)40

12 000 x 5 000 x 300
-
-

 
 

4 000 x 2 500 x 5 000 ; 800
3 x 40  120 / 2 000

5 000 x 5 000 x 17 000; 1 000
-

4 500 x 1 600 x 1 600; 800
-

8 32 5



8.     WERKSTOFFE

9.     PRODUKTIONSPROFIL

Apparatur und Anlagen: Rohre für  Wärmetauscher:

hochlegierte Stähle

Feinkornbaustähle

Kohlenstoffstähle

Plattierungen

Kesselstähle

hochlegierte DUPLEX-Stähle
Warmfeste Stähle

Messing

Kesselstähle

Kupfer

hochlegierte Stähle

Titan,     HASTELLOY

Kohlenstoffstähle

hochlegierte DUPLEX-Stähle

Die  FAMET S.A. besitz über 70-jährige Erfahrung im Bereich der Projektierung, Herstellung und Lieferung von 
Apparaturen und deren Bauteilen. In den letzten Jahren haben wir den Anteil unseres Exportgeschäftes 
kontinuierlich erhöht. Dank der, auch im internationalen Vergleich, Qualität und Zuverlässigkeit unserer 
Produkte konnten wie den Exportanteil auf etwa  80% steigern.

9.1     APPARATE UND ANLAGEBAU

FAMET S.A. liefert seit 45 Jahren komplette Luftkühler (Wärmetauscher mit Luftkühlung) 
inHorizontal- und Dachlage für Erdölraffinerien, chemische und petrochemische Industrieanlagen und

            - Die Kühler beinhalten:
            - Rohrbündel aus Rippenrohren vom Typ extruded
            - Ventilatoren, Jalousien, Luftkammern, Stahlkonstruktionen

Energie und Gastechnik.

Erdgas durch die Turboverdichter eingesaugt und dann verdichtet weitertransportiert wird.

FAMET S.A. ist ein führender Hersteller von Erdgasfiltern, ausgelegt für die Verwendung in
Gasverdichtungsstationen an Gaspipelines.
Die Aufgabe des Gasfilters ist, das Gas von mechanischen Verunreinigungen in Form von kleinsten
Festpartikeln sowie auch von flüssigen Verunreinigungen, wie z.B. Kondensa, zu reinigen, bevor das

Luftkühler

Gasfilter

Probemontage unterzogen. Auf Wunsch des Kunden kann unser Fachpersonal eine autorisierte
Aufsicht über der Montage der Apparate und deren Inbetriebnahme an Ort und Stelle übernehmen.

Die Luftkühler und Apparate werden in der Produktionsabteilung vor der Ablieferung einer



                         - sehr hohe Filtrationswirkungsgrad
             Allgemeine technische Eingeschafften unserer Erdgasfilter:

                          - Zugang mit Zweietagenpodesten und Treppenhaus zur Wartung der Erdgasfilterstation ist vorgesehen

                          - Niedriger Lärmpegel

                          - ein spezielle Gaseintrittskammer verringert den Strömungswiderstand und den Schallpegel

                          - die Gasfilterstation besteht aus fünf unabhängigen senkrechten Filtern. Vier davon 
                            arbeiten und der fünfte ist als Reserve vorgesehen

                          - während der Filterüberholung werden die Gaseintritts- und Gasaustrittsstutzen  
                            hydraulisch mit Blenden abgeschlossen

                          - elektrische Filtervorwärmung im Bereich des Kondensatsammlers durch Bandvorwärmer

                          - Zugang zu den Kerzenfiltereinsätzen durch einen Bajonettverschluss

                          - es ist möglich, Sicherheits- und Blasventile anzubauen,

                          - Öffnungsschnellsystem mit hydraulischem Antrieb

                          - niedriger Strömungswiderstand

                          - automatische Kondensatableitung in eine Rohrleitung für Kondensatabfuhr

                          - Filterisolierung mit Mineralwolle. Wandstärke 120 mm
                          - es ist möglich, den kompletten Satz von Messgeräten anzubauen (Druck, Druckdifferenz, Temp.)

petrochemische Industrie. Die hergestellten Apparate bezüglich Konstruktion und Verfahrenstechnik
entsprechen den Anforderungen der TEMA-Normen, welche in der chemischen und petrochemischen 
Industrie allgemein Anwendung finden. Die von FAMET S.A. angebotenen Lieferungen von 
Wärmetauschern umfassen den vollenkonstruktiven Umfang dieser Apparate, in Einweg– oder 
Mehrweganordnung.     FAMET S.A.bietet nach Bauart folgende Rohrbündel- Wärmetauscher:

FAMET S.A. liefert Rohrbündel- Wärmetauscher besonders für Erdölraffinerien, chemische– und

(gemäss TEMA - Normen)
Rohrbündel-Wärmetauscher für Erdölraffinerien und petrochemische Industrie

- mit geraden Rohren und festen Rohrböden      mit geraden Rohren und schwimmendem Kopf- 
-                       - mit U – Rohren (Haarnadelrohren) mit Wellkompensatoren (Dehnungsausgleich)

- MONOLITH Baffle®              - HELIKON Baffle®

Rohrbündel-Wärmetauscher für Energetik

Für die industrielle Energietechnik und Wärmetechnik liefert FAMET S.A. Hochdruck–
Regenerativvorwärmern Type HP, Niederdruck–Regenerativvorwärmern Type LP, Wärmetauschern
für wärmetechnische Anlagen, Dampfkondensators, Wasser– und Ölkühlern.



Seit etwa 40 Jahren spezialisiert sich FAMET S.A. auch in der Herstellung und Lieferung von
Untergruppen und Bauteilen für Baumaschinen und Containerstapler in großem Ausmaß für viele
führende europäische Baumaschinenhersteller u.a. in Deutschland, Frankreich, Großbritannien,
in der Schweiz, in Schweden und Italien.

FAMET S.A. bietet Prozessapparaturen vom Behältertyp an welche mit ASME U-Stempel, TÜV, PPED 
2014/68/EU (Marke CE) - Abnahme entworfen und hergestellt werden. Wir liefern auch die Apparate
nach Kundenspezifikation.

Prozessapparatur - Behältertyp

       - glatte Trommeln für Straßenwalzen und Trommeln mit Stampfern

       - Rahmen und Bügel, Rüttelwalzen, Schöpfer und Greifer, Hydraulikbehälter

       - Sonstige geschweißte und bearbeitete Elemente
       - Ausleger und Rahmen zu schweren Containerstapler mit Auslegern

       - Maschinengehäuse und deren Elemente

FAMET-Typ Rippenrohre werden nach neustem originalen, eigenen Verfahren hergestellt. 

Unser Angebot im Herstellungsbereich der Bauteile für Baumaschinen umfasst:

FAMET S.A. bietet ein erweitertes Produktionsprogramm von Gabelrohren an, umfassend: Pull-Hals-
Gabelrohre, geschweißte Gabelrohre, und geschweißte Rohrkollektore. FAMET S.A. fertigt Jalousien zur 
Einstellung der Luftdurchströmung bei Luftkühlern, Lüftungs- und Klimaanlagen.

im Zwischenrohrraum. Diese Wärmetauscher finden Anwendung in Raffinerien, auf Bohrplattformen,
in der petrochemischenindustrie und in der Energetik. Die Anwendung des Wärmetauschers mit 
helikoidalen Stauseg- menten ist meist vorteilhaft dort, wo der Wärmeübertragungs- faktor eine 
entscheidende Rolle spielt, oder dort wo der Druckabfall beziehungsweise die Minderung der 
Geschwindig- keit des Entstehens von Sedimenten im Zwischenrohrraum des Wärmetauschers von 
großer Bedeutung ist.

derartige Ortung der Stausegmente bewirkt nämlich die kontinuierliche Durchströmung des Mediums

9.2     WINDENERGIEANLAGEN KOMPONENTE

Seit einigen Jahren Bietet FAMET S.A. Stahlteile zu Turbinen für Windenergieanlagen 
an der Umfang der angebotenen Dienstleistungen umfasst:

- Andere Stahlteile
- Komponente von Generatoren                       - Azimut-Bremsscheiben
- Maschinenträger / Gondel                               - Elektro-Generatorgehäuse

9.3     BAUTEILE FÜR BAUMASCHINEN UND CONTAINERSTAPLER

9.4     EXTRUDIERTE BIMETALLISCHE RIPPENROHRE



- Penetrationsprüfung (Farbeindringsprüfung)

- Röntgenprüfungen                         - Ultraschallprüfungen
- Magnetisches Prüfverfahren

- Lasertracker
- Messmaschine 3D

- Helium - Dichtheitstest

- Spectrotest

- Zugprobe                                           -  Biegeversuch
- Kerbschlagbiege                              - Härteprüfung

- Videoendoskopprüfungen (Sonde ø = 6 mm, l = 5 m.)

Das Personal für zerstörungsfreie Prüfung ist gemäß SNT-TC-1A Level 2 gemäß ASME und PED qualifiziert.

         - in der Klimatechnik für: Kondensatoren und anderen Klimaanlagen.   

         - in der Maschinenbauindustrie und im Apparatebau für:   Ölkühler, Zwischenstufenkühler von 
               Turboverdichtern und Kompressoren
         - in konventionellen- und Atomkraftwerken für:   Gaskühler, Zwischenstufenkühler, Kühl– und 
               Trockentürme, Dampfluftvorwärmer

rippenformenden Vorgang unterzogen wird.

zwar bei Wärmetauschern, welche zum Kühlen von Flüssigkeiten mittels Luft oder zum Anwärmen

               luftgekühlte Kondensatoren, luftgekühlte Produktkühler, Gaskühler und Gasvorwärmer

Das Herstellungsverfahren dieser Rohre besteht darin, daß ein dickwandiges, glattes Aluminiumrohr 
aufein Rohr beliebigen Materials aufgezogen wird und nachher durch rotierendes Kaltwalzen einem

Bimetallische Rippenrohre finden vor allem Anwendung für den Wärmeaustasch aus Gasmedien, und

und Kühlen mittels anderen Medien bestimmt sind.
Die bimetallischen Rippenrohre des FAMET–Typs finden folgende Anwendungsgebiete:
          - in Erdölraffinerien, in der chemischen und petrochemischen Industrie für:

Geometrieprüfungen

Festigkeitsprüfungen

Spezialprüfungen

Zerstörungsfreie Prüfungen

Prüfung der chem. Zusammensetzung

Durchführung von Tests und Prüfungen:

10.   TESTEN UND PRÜFEN



11.   QUALITÄTSBESCHEINIGUNGEN UND REFERENZEN
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